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INLINE-PROFILVERMESSUNGSSYSTEM KONTROLLIERT DICHTUNGSPROFILE

Dichtung und Klarheit

Der Schweizer Spezialist flir Kautschuktechnologie Datwyler
QuralilEheist, Awgshinng Rubber, Schattdorf, investierte in schnellere Maschinen zur
Herstellung seiner Dichtungsprofile, was das Qualitats-

management vor neue Herausforderungen stellte. Seit 2009

setzt das Unternehmen ein Inline-Profilvermessungssystem
von Pixargus, Wirselen, ein. Das gewahrleistet auch bei ho-
her Produktionsgeschwindigkeit eine lickenlose Endkontrol-
le Uber das gesamte Fertigungslos.

Diesen Eindruck gewinnt man jedenfalls, wenn man ei-

nige der spektakulirsten Hochbauprojekte der letzten
Jahre betrachtet, etwa den Swiss-Re-Tower in London oder das
Burj al Arab Hotel in Dubai (Bild 1). Um deren elegante Fassa-
den gegen Regen, Wind und Hitze abzudichten, sind noch wei-
tere Komponenten nétig: Dichtprofile von Ditwyler Rubber (sie-
he Kasten auf Seite 54).

Der Schweizer Spezialist fur Kautschuktechnologie ist seit
Jahrzehnten in der Entwicklung und Produktion von Tiir- und
4 Fensterdichtungen fiir den Hochbau titig. Der Sammelbegriff
\ '%-s o »Gummi® wird der Vielfalt der von Ditwyler Rubber verarbei-

teten Werkstoffe dabei lingst nicht mehr gerecht. Als Zulieferer

fiihrender Fassaden- und Fensterbauer beweist das Unterneh-
~ men in seinem I1SO 9001-zertifizierten Produktentwicklungs-
prozess stets aufs Neue seine Forschungskompetenz und liefert
- Losungen fuir jedes Projekt.
In enger Abstimmung mit dem Anwender entwerfen die Pro-
* duktdesigner von Ditwyler Rubber in einer 3D-CAD-Entwick—
| lungsumgebung den Profilquerschnitt fiir die zu fertigende
- Dichtung (Bild 2). Parallel dazu wird der am besten geeignete
Werkstoff bestimmt. In diesem Punkt ist das Unternehmen un-
abhingig vom Marktangebot: Sollte der aus technischer Sicht
optimale Werkstoff am Markt noch nicht verfiigbar sein, ent-
wickelt ihn Ditwyler Rubber selbst — hiufig in direkter Ko-
operation mit den Ingenieuren auf Kundenseite.

An seinem Hauptsitz im zentralschweizerischen Schattdorf
. verfiigt das Unternehmen iiber ein eigenes Mischwerk. Deshalb
~ kann der Originalwerkstoff dort ebenso hergestellt werden wie
- die Extrusionswerkzeuge, mit denen er anschliefend verarbei-
- tet wird. Beim Extrusionsverfahren wird der zihfliissige Werk-
. stoff durch eine Diise mit dem Querschnitt des gewiinschten
Profils gedriickt. Die so entstehenden Profile erhalten durch die
. anschlieffende Vulkanisierung ihr gummielastisches Verhalten.
Bild 1. Der 180 Meter hohe Swiss-Re-Tower . ol Im Bereich der Co-Extrusion, bei der verschiedene Werkstoffe
im Londoner Finanzbezirk. . vordem Verlassen der Profildiise zu einem Verbund zusammen-

G las und Stahl, der Inbegriff zeitgemifer Architektur?
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Bild 2. An CAD-Arbeitsplatzen entwickeln Designer in enger Abstim-
mung mit den Auftraggebern projektspezifische Profilgeometrien.

gefithrt werden (Bild 3), zahlt Ditwyler Rubber nach eigenen
Angaben zu den fithrenden Unternehmen in Europa.

Bei Ditwyler Rubber kénnen bereits die ersten Prototypen
eines neuen Produkts unter realen Produktionsbedingungen er-
stellt werden. Durch die Bearbeitung aller Entwicklungs- und
Produktionsschritte am Standort Schattdorf bietet Ditwyler
Rubber zudem sehr schnelle Durchlaufzeiten bei optimierten
Kosten.

Produktion als Schrittmacher

Aufgrund der seit Jahren wachsenden Nachfrage nach spezifi-
schen Dichtungsprofilen fiir den Hochbau hat Ditwyler Rubber
bereits 2008 eine neue Extrusionsanlage angeschafft. Sie ermég-
licht eine durchschnittliche Produktionsleistung von 1200 Me-
tern Dichtungsprofilen pro Stunde. Eine grof3e Herausforderung
bei der Einfiihrung der neuen Anlage war die Anpassung der
Qualitatskontrolle an die gesteigerte Extrusionsgeschwindigkeit.

»Als die Entscheidung fiir die neue Extrusionsanlage fiel, bot
es sich an, im Zuge dieser Investition auch die Qualitiitssiche-
rung anzupassen®, erliutert Remo Burgener. Der diplomierte
Ingenieur und Betriebswirt verantwortet als Leiter des Produkt-
segments Building Construction die Herstellung der Dichtungs-

Bild 3. Diese Anlage ermoglicht mit zwei aufeinander abgestimmten
Extrudern die Herstellung von Verbunden im Zuge der Co-Extrusion.

profile fiir den Hoch- und Tiefbau. ,,Unser vorheriges Inline-
Messsystem konnte nur die Breite der Profile messen®, fithrt Bur-
gener weiter aus. ,Den Querschnitt der komplexen Profilgeo-
metrien mussten wir zusitzlich auf einem Projektor kontrollie-
ren. Damit waren zwar sehr genaue, aber immer nur stichpro-
benartige und zeitverzogerte Kontrollen moglich. Unser Wunsch
war jedoch eine umfassende Inline-Kontrolle aller Profile. Die-
ses Ziel hatten wir bereits vor einiger Zeit im Zuge unseres kon-
tinuierlichen Verbesserungsprozesses nach ISO 9001 formuliert.
Nun kam die Gelegenheit, es in die Tat umzusetzen.“

Die nach Ansicht von Ditwyler Rubber ideale Messtechno-
logie hatten Mitarbeiter bei einem Besuch in den USA kennen-
gelernt. Beim Einholen von Angeboten erwies sich die Pixargus
AG als einziger europiischer Anbieter einer vergleichbaren Tech-
nologie. Dazu Burgener: ,Neben der Qualitit der Pixargus-Pro-
dukte war fiir uns auch mit ausschlaggebend, dass das Unter-
nehmen in Deutschland anséssig ist. Die rdumliche Nihe ist un-
ter Servicegesichtspunkten ein unschitzbarer Vorteil.*

Lage des Profils unerheblich

Die 1999 gegriindete Pixargus AG mit Sitz in Wiirselen nahe
Aachen ist spezialisiert auf die automatisierte Ober- [






